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ポリウレアコーティング
護りの樹脂

株式会社富士エコ研究開発

HP:https://fuji-eco.net/

ポリウレア改修・修繕工法



ポリウレア樹脂とは？

イソシアネートとアミノ基との化学反応によって形成されるウレア結合が主体となっ

た化合物です。 指触硬化時問は数秒と速く、しかも無溶剤・無触媒で環境にやさし

く耐酸・耐アルカリ性等の耐薬品性や耐久性にも優れています。また、『柔らかいス

テンレス』と言われるポリウレアは、米国やドイツの業界技術者に100年コーティン

グと言われ、「強化防護層を形成する塗装材」です。特に米軍の採用により、現在で

は多様な用途に進化を遂げており、欧米では老朽化してきたインフラの『強靭化・長

寿命化に最適な素材』として技術開発が進んでいます。

イソシアネート+ポリアミン ＝ポリウレア

R-NCO+R’-NH2→R-NH-CO-NH-R’
(A剤) + (B剤) (ｳﾚｱ結合) 2
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ポリウレアの特徴
・高反応性（超速硬化）で工期短縮
・他に類を見ない強靭な物質（高引裂き力、高引張力、高伸び性、耐薬品性）
・環境に優しい（耐摩耗性溶剤、無触媒）
・エクストリマー（硬いのに弾性特性を持つ高分子化合物）

【希薄な膜厚】（1.5mm～
3mm）で強靭な保護層

強靭な保護層を形成し、希薄な膜厚(1.5mm～3mm)で十分な強度
と耐久性を実現。

【ゲルタイム：6～10秒】
強靭な保護層を形成するまでの硬化時間は 6～10秒。工期の大幅
短縮が可能。

【スプレー工法】

スプレー工法の「１工程」のみで、シームレス（継ぎ目なし）な一体の被
膜面形成が可能。

【あらゆる基材に適応】
コンクリート、金属、木材、鉄板、プラスチック樹脂など、あらゆる基材
に付着でき、多種多様な施工展開可能。

【無溶剤・無触媒で環境適合】
無溶剤・無触媒で環境にやさしいく、揮発がないため閉塞空間での作
業も安全。

【耐薬品性、耐久性】

水槽、タンク、ピットなど、防水・防蝕・防錆工事に最適。また、ポリウレ
ア樹脂の耐衝撃性耐爆性を備えた強靭な保護層は、コンクリート剥落
防止効果を有し、土木工事にも最適。
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適用分野と基本商品



主要機材

リアクター E-X2

リアクター E-10hp

フュージョン・エア・パージガン

加熱ホース 最大90ｍ

T1/T2移送ポンプ
A・Ｂ剤用ドラム缶ポンプ

ツイストーク螺旋ミキサー
ドラム缶内攪拌機

コンプレッサー 5hp以上

発電機 45ＫＶＡ
200Ｖ/100Ｖ
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原料A・B ドラム缶入り
A剤 イソシアネート
B剤 ポリアミン

※その他 洗浄・養生・ケレン材料は別途

1台のトラックに機材を集約
原料・プライマー等は別途



ポリウレアコーティング

Ａ剤

Ｂ剤
ポリアミン
Ｒ′-ＮＨ₂

イソシアネート
Ｒ-ＮＣＯ

 ポリイソシアネート(A剤)と特殊ポリアミン(B剤)の圧送・混合は液剤特性に応じたリア
クター設定・制御により品質が保たれます。

 無溶剤の為、揮発が無く閉塞空間での作業が安全です。
 スプレー後すぐに硬化し、約15分～20分後には人の歩行が可能になります。
 ゲルタイム数秒の為、塗膜厚は【約1.5㎜～50㎜程度】自由設定での連続作業可能。

加熱
基
板

リアクター

スプレーガン
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Color Variation
ポリウレア及びトップコートの基本色は以下の９種類です。

7

※ポリウレアは顔料調色にて施工。
※トップコートは保護塗装として塗布を推奨。
※実際の色相とは異なる場合がございます。

（基本色以外の色もご用意できます。）

ダークグレー
N-40

ダークブルー
75-20L

ブルー
72-40T

グレー
N-77

ライトグリーン
37-80L

ダークブラウン
15-30D

グリーン
52-40L

レッド
05-50

ブラック
N-10



ポリウレア工程

足場

※プライマーとポリウレアは下地が乾燥状態に限り施工致します。

※気温5℃以上 湿度80％以下にて施工。

足場 安全対策 下処理
高圧洗浄
ケレン等

素地
調整

注入、補修モ
ルタル等 養生

窓、ドア、
シャッター

配管、配線等
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中塗り
ポリウレア
1.5㎜～

下塗り
プライマー

対象物に応じて
選定

上塗り
トップコート
（保護塗料）

完了 撤去・清掃

※その他工法は各工法参照



製品試験データ 1
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押し抜き試験 飛び火試験



製品試験データ 2
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手塗ポリウレア

「塗るステンレス」「100年コーティング」とも称されるポリウレアは、材
料の反応性が高く瞬時に硬化する為、専用の吹付装置を用いて塗布す
るのが一般的でした。ポリウレアの長所（高強度・高耐久）を保持しなが
ら、手塗りが可能なポリウレア樹脂です。

TRF-80

混合攪拌

塗布状況

※自社商品比較

刷毛・ローラーが使える手作業用ポリウレア

•材料を1：1の分量で混合し、1～2分程度撹拌機で攪拌します。
•撹拌後 10～12分程度【ポットライフ】で粘度が上がり、塗布できなくなります。
•商品開封後の材料は全て使い切るようにお願いします。
•対象物に対応したプライマーが必要です。
•必ず上塗り（トップコート）施工を実施して下さい。
•刷毛、ローラーは交換頻度が多くなります。（可使時間同様の交換頻度です）



主要使用材料
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下塗りプライマーは一部掲載、対象物により選定致します。

試験内容(単位)
スプレー方式

RF-50 RF-50S HB-40

引張強度(N/mm2) 24～27 27～31 12～16

破断伸度(%) 350～400 350～400 550～600

100%弾性率(N/mm2) 10～11 11～12 3～4

引き裂き強度(N/mm) 97 97 40

ショア硬度 D50～60 D55～65 A60～65

耐摩耗性(mg) 192(-0.76%) - -

ゲルタイム(秒) 7～10 9～12 15～18
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工法選定
老朽化・破損した建物を修理・修復し、ポリウレア樹脂等により
防水・防蝕・防錆・断熱・強靭化等の追加機能を加えることで、基材のさらなるグレードアップを目指し
長寿命化させます。

老朽化した建物を修理・修復し、新築当初の水準まで回復させます。

改修

修繕



工法一覧と用途
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※期待寿命は耐用年数を保証するものではございません。



改修工法
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改修工法
リ・フォース工法
ガイナーマ工法

老朽化してしまったり、壊れてしまった建物を修理・修復し、
さらにポリウレア樹脂等により
防水・防蝕・防錆・断熱・強靭化の機能を加えることで、
基材のさらなるグレードアップを目指し、長寿命化を行います。



改修工法

16



修繕工法
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修繕工法
復活パワーコート工法
アーマリペア工法

老朽化した建物を修理・修復し、新築当初の水準まで回復。
復活パワーコート工法は、防錆性、防蝕性、補強性、断熱性
等に優れた性能を発揮する強化繊維入りポリマーセメント
系特殊塗料です。「パワーコートAC」を主要材料として下塗
りをする工法です。



修繕工法
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改修工法である「リ・フォース工法Ⅰ～Ⅲ」をベースに、
ポリウレア塗膜を薄くすることで修繕レベルでの施工を可能とします。

改修工法：ｔ＝2㎜
修繕工法：ｔ＝1.5㎜



施工実績 【1】
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スレート屋根 折板屋根

スレート倉庫（事務所）変電所（コンクリート）

※ポリウレア リ・フォース工法



施工実績 【2】

20スレート工場

迷路（軽量ブロック）

ルーフバルコニー（シンダーコンクリート）

水路（コンクリート）

※ポリウレア リ・フォース工法



施工実績 【3】

21溶解層鉄板（復活パワーコートT）

鉄骨（復活パワーコートT）

スラブデッキ（復活パワーコートT）

コンクリート床（復活パワーコートT）

※復活パワーコート工法



施工実績 【4】

22スラブデッキ（復活パワーコートA)

折板屋根（復活パワーコートG）

折板＆スレート屋根（ガイナーマ）

折板屋根（復活パワーコートA）

※復活パワーコート工法・ガイナーマ工法
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動画デモンストレーション YouTube アーマライニングス 検索

箱根 彫刻の森 星の庭迷路 鉄球落下試験

スレート割れ試験 スレート割れ試験＆コンクリート



会社概要

株式会社 富士エコ研究開発
住所：福岡市中央区天神1-2-4 農業共済ビル4階

TEL：092-781-7306 fax092-715-8745

mail：welcome@fuji-eco.net

福岡市営地下鉄 天神南駅近く

福岡都市高速 天神北

建設業許可：塗装・防水工事業 取得
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